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(57) Abstract: The invention relates to a method for continuously coating the inside of a continuously extruded hollow profiled 
bar made of elastic material. According to said method, a hollow profiled bar is directed through a stationary supply of a liquid 
coating agent on a bent, arc-shaped track, whereby the inner walls of the hollow profiled bar are moistened with coating agent, and 
the hollow profiled bar is guided along a rising track directly after running through the coating agent supply. The inventive method 
is characterized in that excess coating agent is wiped off one or several inner walls with the aid of liquid wipers mounted inside the 
hollow chambers, the hollow profiled bar being continuously moved relative to the liquid wipers. The liquid wipers comprise at least 
one magnet or magnetizable material and a wiping lip that touches the inner walls while being located downstream of the coating 
agent supply in the zone of the sloped track of the hollow profiled bar. Said liquid wipers are retained in a steady position within the 
track of the hollow profiled bar with the aid of counter magnets or magnetizable materials that are fixed next to the outer surface of 
the continuous hollow profiled bar. The invention also relates to a liquid wiper and a device for removing excess coating agent from 
the chambers of a hollow profiled member. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur kontinuierlichen Innenbeschichtung eines kontinuierlich extru- 
dierten Hohlprofilstranges aus elastischem Material, bei dem ein Hon I pro fil Strang auf einem gekriimmten, bogenf6rmigen Laufweg 
durch einen ortlich stationar verbleibenden Vorrat eines fltissigen 
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Beschichtungsmittels gefiihrt wird, wodurch die Innenwande des Hohlprofilstranges mit Beschichtungsmittel benetzt werden, und 
bei dem der Hohlprofil Strang direkt nach dem Durchlaufen des Beschichtungsmittel-Vorrats in seinem Laufweg steigend aufwarts 
gefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass uberschiissiges Beschichtungsmittel von im Inneren der Hohlkammern gelagerten Fliis- 
sigkeitsabstreifern von einer oder mehreren Innenwanden abgestreift wird, indem der Hohlprofllstrang relativ zu den Flussigkeitsab- 
streifern fortlaufend bewegt wird, wobei die Fliissigkeitsabstreifer, die mindestens einen Magneten oder magnetisierbaren Werkstoff 
und eine die Innenwande beruhrende Abstreiflippe umfassen und im Bereich der Steigung des Hohlprofil-Laufwegs hinter dem 
Beschichtungsmittel vorrat angeordnet sind, durch Gegenmagnete oder magnetisierbare Werkstoffe, die benachbart zur Aussenseite 
des fortlaufenden Hohlprofilstranges befestigt sind, an gleichbleibender Position innerhalb des Laufweges des Hohlprofilstranges 
festgehalten werden. Weiterhin betrifft die Erfindung einen Flussigkeitsabstreifer und eine Vorrichtung zur Entfernung von Uber- 
schiassigem Beschichtungsmittel aus den Kammern eines Hohlprofils. 



